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ALANIMIZIN AMACI

Her tarlU makineyi ve makinenin pargasini tasarlayabilen,
asariminin uretim resimlerini bilgisayar ortaminda iki veya ug¢boyutlu olara
Gizebilen, butin el aletleri ve talasl imalat tezgahlarini kullanarak, makine
e pargalarini Uretebilen, bu makinelerin tamir ve bakimini yapabilen
sektorun ihtiyaci olan nitelikli elamanlari, bilimsel ve teknolojik gelismele
dogrultusunda en Ust duzeyde bilgi ve beceriye sahip olarak yetistirmektir.

ALANIMIZ HAKKINDA

Alanimizda  birbirinden bagimsiz  Temel Imalat Atdlyemiz,
BILGISAYAR laboratuarimiz ve Teknoloji sinifimiz mevcuttur. Teknoloji
sinifinda  akilli  tahta kullaniimaktadir. Temel Imalat Atélyesinde
ogrencilerimiz el aletleri ve torna, freze, matkap tezgahlar gibi gesitli
makineler kullanarak metallere sekil vermeyi ogrenirler. Atolyemizde 2 adet
Torna Tezgahi bulunmaktadir. Torna tezgahlari ile makine pargalarinin
ornacilik yontemleri ile islenmesini 6grenirler. Atdlyemizde 1 adet Universal
Freze Tezgahi bulunmaktadir. Freze atolyesinde ise freze tezgahindan
yararlanarak makine parcalarinin frezelenmesi yontemlerini 6grenirler.




TEMEL IMALAT ATOLYEMIZ
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Bu tezgahlarin yaninda atdlyede; 1 adet matkap tezgahi, serit
testere ve bileme tas motoru bulunmaktadir.

MATKAP TEZGAHI




SERIT TESTERE




BILEME TAS MOTORU
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MEKANIK BAKIM ONARIM
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KULLANDIGIMIZ OLCME VE KONTROL ALETLERIMiZ




OKULUMUZDA TEKNIK RESIM SINIFIMIZ BULUNMAKTADIR.










Bilgisayar laboratuarimizda makine resim ve tasarim bilgilerinin en iyi
sekilde Ogrenilmesini saglayacak alet ve techizatlarimiz ve 16 adet
bilgisayar bulunmaktadir. Bu techizatlarimizla en iyi sekilde teknik resim,
AutoCAD ve SolidWorks gibi ¢izim programlarinin 6grenimi saglanmaktadir
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Ogretmen kadromuz, isini iyi bilen ve
ygulayan 1y1 egitimli elemanlardan

olusmustur.

Alanimizda :

1- Alan Sefi,

2- Atolye sefi bulunmaktadir.

Makinecilik;

Metallerin, ¢izilen makine resmi veya
bir numuneye gore, el aletleri ve makine 1le
talas  kaldirarak ya da diger lretim

metodlartyla 1sledigi, sekillendirilip kullanihi
hale getirildigi bir meslek dalidir.

Alanimizda 10. Sinif birinci donemde el
tesviyeciligi 1le baslayan atolye calismalari
ikinci donem ve ust simiflarda makine
calismalarina gecer. Makineler torna, freze,
matkap, pres, testere ve bazi 0zel amach
tezgahlardan olusur.




Bu meslegi O0grenen kisiler, derslerde
teorik olarak Ogrendikler1 bilgileri atolyelerde
ygulayarak, cesitli makine parcgalarinin ve el
aletlerinin tasarim ve ¢izimlerini hazirlayip
ounlar1  1mal ve monta) ederek, cesith
makinelerin bakim ve onarimlarini yaparak
b1lg1 ve becer1 kazanmirlar. Bu kisiler cesith
makinelerin yapildigi 1S yerlerinde
calisabilecekler1 gibi bu alanda 15 yer1 sahibi de
olabilirler.

Makinecilikte;

Alet, makine ve takimlarin kullanilmasi,
teknolojik kurallara uygun calismay1 gerektirir.
Makinaci, yaptigi isten 1y1 sonug¢ alabilmesi
icin, meslegi ile 1lgili ol¢li ve kontrol aletlerini
tanimali, dogru olarak kullanmali ve bakimim

apmasini bilmelidir.




Ayni zamanda 1yl malzeme bilgisine
sahip olmali, malzemelerin 06zelliklerini,

apilacak i1slemleri, malzeme se¢iminde dikkat
edecegi hususlar1 bilmelidir.




Makinecinin, meslegi ile 1lgili 1malat
ontemlerini  uygulamakta, 1slem sirasini
belirlemekte, 1s kaliplarini tasarlamakta ve ozel
aletler1 kullanmada genis bilgiye sahip olmasi
gerekir.

Imalat Yéntemleri

|
[ |

Talassiz Talash

I I | I_I

Direk Sekil Verme Baglama Ozel Mekanik

Dk +Kaynak sEkstriizyon *Tornalama

«Kalic1 sekil verme *Lehim *Telerozyon Frezeleme

*Percin -Kimyasal 1sleme «Delik isleme

*Y apistirma *Elcktron *Taglama

*Planyalama

Makineci, ¢ok 1y1 teknik resim bilgisine
sahip olmali, 15 parcasini imalat resmindeki
Olcii ve toleranslar dahilinde isleyebilmelidir.
Calistig1 atolyede bulunan tezgahlar1 tanmimali,
gerektiginde onarimimi yapabilmelidir.




Mesleginde basarili  olabilmesi 1¢in;

tertipli ve diizenli calismasi, giivenli calisma
aliskanliklar1 kazanmasi, 1s disiplin1 ve mesle
ahlakina sahip olmasi gerekir.

KORUYUCU GOZLUKSUZ

deho CALISMAK
ELBISENI TEHLIKELI VE

GIY YASAKTIR.




Gunumtz teknolojisinde, el aletlerinin
ve makinelerinin kullanilmadigi endiistriyel
isyerler1  disuniilemez. Dolayisiyla, hizla
ilerleyen teknolojik gelismelerin yaninda, tim
sanay1l kollarinda gorev ve sorumluluk alacak
makinecilere, her zaman 1htiya¢ vardir.
Kendisini teknolojik gelismelere paralel olarak
gelistiren makineciler, biliyik 1sletmelerde,
oneml1 gorevler alarak, ekonomik sorunlarim
rahatlikla ¢ozmiisler ve ileriye daha bir umutla
pakabilmislerdir.

MAKINECININ GOREVLERI

-Her tirli makine parcasinin teknik resmini
vilgisayar ortaminda 1ki1 veya ug¢ boyutlu olarak
ClZer.

-Klasik ve bilgisayar kontrollii talasli imalat
tezgahlarim calistirarak kullanabilir.

-Makine parcalarini 1sleyebilen makinelerin her
turli ayar ve kontrollerini, makinelerin
lizerindeki tim sistemlerin bakim ve onarimini




-Bir 1se gore ayarlanmis, c¢esitli tipte torna,
freze, planya, matkap, rektifiye, testere ve
oirden ¢ok 1slem yapan otomatik tezgahi
calistirir ve kullanir,

-Her tirli kalip, makine, takim veya aparat
parcalarin1  teknik resmine wuygun olarak
markalar, keser,

-Ince tesviye, delme, raybalama, dis cekme
islemlerini yapar,

-Tezgahlarda 1slenerek gelen parcalarin esas
Olgiiler1 1¢inde tesviyesini yapar ve parcalarin
birbirlerine uyup uymadigimi kontrol eder,
-Uyumsuz parc¢alarin tekrar tesviyesini yapar ve
son sekle getirerek monte eder,

-Calisilan yerin ve kullanmilan arag-gereclerin
gunlik bakim ve temizligini yapar.

-Is giivenligi ve is organizasyonu konularinda
gerekli onlemleri alir.

MAKINE TEKNOLOJISI ALANI ALT
DALLARI

- Endustriyel Kalip¢ilik




- Bilgisayar Destekli Endustriyel Modelleme
- Bilgisayar Destekli Makine Ressamligi

- Makine Bakim Onarimi

- Bilgisayarli Makine Imalati

- Mermer Isleme

Makine Bakim Onarimeci
Meslek Tanimi Nedir?

[syerindeki karmasik olmayan
makina, alet, donanim ve sistemlerde olusan
aksakliklar1 gideren ve bunlarin 1stenilen
sekilde calismasi i¢cin gerekli bakimlarimi ve
rutin arizalarin  onarimlarim1  gercgeklestiren
kisidir. Bakim ve onarim islemlerinde, makina,
alet, donanim ve sistemlerin mimkiin en uzun
siirede ve verimli bir sekilde calismalarinin
saglanmasi, Bakim ve onarim i1slemleri
sirasinda ayarlama, montaj-demontaj, sikma ve
cesith talash i1slemler 1le 0l¢me, kaynak yapma




(elektrik ark, oksi-asetilen ve toz/gaz alt1
kaynagl) ve vyaglama gib1 tipik 1slemlerin
aninda  hidrolik, pnomatik ayarlar 1le
hizalama, dengeleme ve merkezleme tlriinden
mekanik ayarlar1 yapan kisidir.

Gorevleri:

Makine Bakim Ustasi; 1sletmenin genel
calisma prensipler1 dogrultusunda, arag, gereg
ve ekipmanlar etkin bir sekilde kullanarak, 1s¢1
sagligl, 1s guvenligt ve c¢evre koruma
diizenlemelerine ve meslegin verimlilik ve
kalite gereklerine uygun olarak:

a. Issaglig1 ve giivenligi, yangin ve acil
durum kurallarini uygulamak

b. Kalite yonetim sistemi dokiimanlarina
uygun calismak

c. Is organizasyonu yapmak

d. Calisilan yeri diizenlemek

e. Calisma alet ve donaniminin koruyucu ve
talimatli bakimlarini saglamak

f.Bakim, onarim ve kurulum islemlerinden
once hazirliklar1 tamamlamak




g.  Makinalarin teknik ozelliklerini
incelemek

h. Makinalarin fiili calismasini sistemati
olarak kontrol etmek

a. Makinalardaki normal olmayan
durumlart fark etmek amaciyla gozlem
yapmak

j.Yen1 veya yerler1 degistirilmes:t gereken
makinalarin kurulumlarini yapmak

k. Makinalar 1le 1ilgili bakim faaliyetlerini
gerceklestirmek

xX. Makinalar ile ilgili onarim faaliyetlerini
gerceklestirmek

MESLEGIN GEREKTIRDIGI
OZELLIKLER

Makine teknolojisi elemani olmak
isteyenler, duyu organlari 1slevlerini tam olarak
erine getirir durumda olan, el ve parmaklarini
stalikla kullanabilen, titiz, yaratici, meslegi 1le




ilgili  teknolojik  yenilikler1 takip ederek
mesleginde kullanabilen, li¢ boyutlu diisiinen,
temel matematik, fizik, malzeme ve i1sleme
pilgisine sahip, sabirli, estetik goriislii, ekip
calismasmna yatkin, kendis1 ve c¢evresi 1le
varisik, kisilik ozellikler1 gelismis, cevreye
duyarh kisiler olmalidir.

Makineci olmak isteyenlerin;
-G0z, el ve ayaklarim esglidiimle kullanabilen,
-Sekil ve uzay 1ligkilerini gorebilen,

makinelerle  calismaktan

-Bagkalar 1le 1sbirlig1 halinde calisabilen,
-Nispeten bedence giicli,

kimseler olmalar1 gerekir.

CALISMA ALANLARI VE IS BULMA
OLANAKLARI

Makine c¢izim ve 1malat¢ilarinin
calistiklan yerler 6zellikle, faaliyet alani talagl
imalat olan, makine ve c¢esithh parcalarin




uretildigl, bakim ve onarimlarinin yapildig:
0zel ve kamu kuruluslarina ait 1sletme, fabrika,
atolye ve bakim-onarim i1stasyonlar1 gib1 1s
piyasasinin ¢esitli dallaridir.

Makinecilik egitiminden sonra, bu alanda
calismak 1steyenlerin 1s bulma olanaklan
oldukc¢a fazladir. Kocaeli ve ¢evrest makineci
icin 1s bulma imkam mikkemmeldir.

CALISMA ALANLARI VE IS BULMA
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MESLEKTE YUKSELME

Meslek liselerinin makine teknolojisi alanindan
mezun olanlar; Yiuksekogretim Kurumlar
Sinavi'na (YKS) girip basarili olmalari
durumunda tiim bolumlere girebilecekler: gibi
asagidaki 4 yillik (lisans) egitim programlarina
k puan alarak diger boliimlerden mezun
lanlara gore oncelikle yerlestirilmektedir.
Talash Uretim Ogretmenligi

-Kalipeilik Ogretmenhgl

-Mekatronik Ogretmenligi

-Tasarim ve Konstriiksiyon Ogretmenligi
-Makine Resim ve Konstriiksiyon Ogretmenligi

-Otomotiv Ogretmenligi




Yine meslek liselerinin makine teknolojisi
pbolumlerinden mezun olanlara diplomalan 1le
virlikte verilen ISYERI ACMA BELGESI ile,
kendilerine bagimsiz 1syer1 acip c¢alisabilir ya
da yanlarinda eleman calistirabilirler.

BURS, KREDI VE UCRET DURUMU

3308 sayili Ciraklik ve Meslek Egitimi
Kanunu geregince i1sletmelerde uygulamali
egitim goren 12.  smuf  Ogrencilerine,
isletmelerce asgart lcretin  %30'undan az
olmamak tizere ticret ddenmektedir.

Meslek egitimi sonrast makineci olarak
1se 1lk baslanildiginda, asgari ticretin 1,52 kati
kadar bir ucret alinabilmektedir. Bu tcrette,
isletmenin  yapis1 ve blyukliigline gore
deglslkhk olabilmektedir. Zaman igerisinde

bagli  olarak  {crette  artis
gorilmektedir.




ALANIN MEVCUT DURUMU VE
GELECEGI

Teknolojinin gelismesi 1nsanin ve 1nsanligin
asam kalitesini yukseltmek, insanin kendisine
ve cevresine daha fazla zaman ayirmasim
hedeflemistir. Makineler, insanlarin hayatim
kolaylastiran, yasam kalitesini yiikselten en
onemli unsurlardan biridir.

Makine teknolojisi alan1 ekonomik kalkinmani
temelidir. Alan, ulkemizde ve diinyada hizla
llerlemektedir, getirisi ve katma deger1 de
ekonominin lokomotifi durumundadir. Alanda
istthdam 1mkanlar1 oldukc¢a cesitlidir. Diinyada
ve Uulkemizde sektordeki kalifiye eleman
sikintis1 oldukc¢a fazladir. Dolayisiyla 1s
bulma sikintis1 yoktur.

Alanda calisanlarin  gelir diizeyler1 {ilke
standartlarinin tizerindedir. Ulkemiz,
bulundugu cografi bolgede makine teknolojisi
alaninda lider olmayr hedeflemistir. Bugiin




bir¢ok tilkeye 1hracat ve teknoloji transferi
apmaktadir.

Sizleri cok seviyoruz...




